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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® RollenstoBel 

© Ein Rollenstofcel mit einem Grundkorper, einer Rolle 
und einer im Grundkorper gelagerten Rollenachse soli 
leichter werden. 

Hierzu wird der Winkelbereich, in dem die Rollenachse im 
Grundkorper gelagert ist, auf 180° - z. B. Halbschalen - be- 
schrankt, wahrend im Stand der Technik die Rollenachse 
in Bohrungen, also in einem Winkelbereich von 360° ge- 
lagert ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen RollenstoBel nach dern Ober- 
begriff des Anspruchs 1. 

Derartige RollenstoBel sind z. B. bekannt aus der 5 
US 5,385,124 A. 

Bei dem dort beschriebenen RoLlenstoBel ist die Achse 
der Rolle in im StbBelgrundkbrper eingebrachten Bohrun- 
gen gelagert. Der Umfangswinkel, rnit dem das Lager bzw. 
die Bohrung die Achse umfaBt, betragt also 360°. io 

Die Erfindung beschaftigt sich mit dem Problem, bei gat- 
tungsgemaBen RollenstoBeln das Gewicht zu vermindern. 

Dieses Problem wird gelost durch den kennzeichnenden 
Teil des Patentanspruchs 1. Vorteilhafte Weiterbildungen 
sind Gegenstand der Unteranspriiche. 15 

Durch die erfindungsgemaBe Reduzierung des Winkelbe- 
reichs bzw. des Umfangswinkels der Lagerung der Achse im 
Grundkorper von 360° bei gebohrten Lagern auf maximal 
180° bei halbschalenformigen Ausnehmungen konnen bei 
einem RollenstoBel von ca. 40 mm Durchmesser und einer 20 
Lange von ca. 100 mm ca. 25 Grarnm Gewicht eingespart 
werden. 

Weiteres Gewicht kann eingespart werden, wenn anstatt 
eines Winkelbereichs von 180° nur 130° bis 150° fur die La- 
gerung der Rollen achse vorgesehen werden. 25 

Die Rollenachse kann erfindungsgemaB auch anstatt di- 
rekt im Grundkorper in mit dem Grundkorper verbundenen 
Lagerschalen gelagert sein. 

Die Herstellung des erflndungsgemaBen Lagers der 
Achse bzw. die Herstellung der Ausnehmungen fur die La- 30 
gerschalen erfolgt durch Frasen oder durch KaltflieBpressen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispiels naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen erflndungsgemaBen RollenstoBel im Quer- 
schnitt, entlang der Rollenachse, 35 

Fig. 2 einen erflndungsgemaBen RollenstoBel im Quer- 
schnitt, quer zur Rollenachse, 

Fig. 3 den Grundkorper des RollenstoBels nach Fig. 2. 

Ein RollenstoBel 1 besteht aus einem Grundkorper 2, ei- 
ner im Grundkorper gelagerten Rollenachse 3 und einer 40 
Rolle 4, die auf der Rollenachse 3 drehbar angeordnet ist. 

Die Lagerung der Rollenachse 3 im Grundkorper 2 er- 
folgt in einer in den Grundkorper gefrasten halbschalenfor- 
migen Ausnehmung 5. Fur Transportzwecke und als Lagesi- 
cherung der Rollenachse 3 gegen axiale Verschiebung kann 45 
gemaB Fig. 1 ein Blechkaflg 6 auf den oberen Rand des 
Grundkbrpers 2 aufgesteckt sein, der Laschen 7 aufweist, 
die die Rollenachse 3 umf assen und beim Transport des Rol- 
lenstoBels 1 als Verliersicherung wirken. 
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Patentanspriiche 



zeichnet, daB die lagefixierenden Mittel aus einem 
Blechkaflg (6) bestehen, der auf den Grundkorper (2) 
geklemmt ist und der Laschen (7) aufweist, die die 
Achse (4) in Teilbereichen umgreifen. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1. RollenstoBel (1) mit einem Grundkorper (2), einer 
Rolle (4) und einer im Grundkorper (2) bzw. in mit dem 
Grundkorper verbundenen Lagerschalen gelagerten 55 
Rollenachse (3) fur die Rolle (4), dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Winkelbereich, in dem die Rollen- 
achse (3) im Grundkorper (2) bzw. in den Lagerschalen 
gelagert ist, maximal 180° betragt. 

2. RollenstoBel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB die Rollenachse (3) in halbschalenformi- 
gen Ausnehmungen (5) im Grundkorper (2) gelagert 
ist. 

3. RollenstoBel nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeich- 
net durch Mittel, die die Rollenachse (3) relativ zum 65 
Grundkorper (2) in axialer Richtung des Grundkbrpers 
fixieren. 

4. RollenstoBel nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
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